ECORSON

systemy farb i tynkéw dekoracyjnych

PITTURA IW120 / METAL

Opis Pittura IW 120 jest farba puchnacg, biatg, wodorozcienczalng opracowang i
wyprodukowang, do ochrony konstrukcji metalowych, ktérych odporno$¢ na
ptomienie powinna by¢ zwiekszona.

W przypadku pozaru, i wystgpienia temperatury 200/250°C, farba zmienia sie na
powierzchni, na ktérej zostata potozona w piane (puchnie)o bardzo zwieztej
strukturze, ktéra znaczaco zmniejsza przeptyw ciepta w materiale, opdznia wzrost
temperatury i utrate wiasciwosci nosnych.

Przechowywanie Przechowywa¢ w pojemnikach hermetycznie zamknietych w miejscu suchym i
dobrze przewietrzonym w temperaturze miedzy +5°C e +30°C.
Chroni¢ przed mrozem!

Dane
Ciezar wilasciwy 1400-1500g/L
Gestosc wg 4rpm: 28200-29200 mPa*s
Brookfilda S05 20rpm: 10300-11300 mPa*s
Rozcienczanie Produkt gotowy do uzycia, w razie koniecznosci rozcienczy¢ woda z sieci do 5%
Schniecie Nastepng warstwe natozy¢ po 18-24 h
Petne 24h
Metoda
nanoszenia Pedzlem, watkiem natryskowo (airless lub aircoat)

Uwaga: Dane podane w tabeli odnosza sie do naniesienia 350 mikronow farby mokrej, w temperaturze 23°C i wilgotnosci wzglednej
65%. Grubos¢ farby i odmienne dane otoczenia (temperatura i wilgotno$¢) moga zmieni¢ czas schniecia.

Kolor Biaty
Przygotowanie Piaskowac¢ powierzchnie elementéw do pokrycia w stopniu SA 2.
podioza Gdy obrdébka piaskowaniem jest trudna do realizacji, mozna zastosowac inne

systemy, ktére zagwarantujg stopien 2V-.

Metal: nanies¢ podktad antykorozyjne Epox 310 lub Crometal Giallo tak aby po
wyschnieciu powstata warstwa grubosci 50-70mikr.

Metal ocynkowany: natozy¢ Aridur lub Epox 320 tak aby stworzy¢ podtoze ktore
zagwarantuje przyleganie farby przeciw ogniowej. Zaleca sie sprawdzi¢ karty
techniczne odpowiednie do uprzednio cytowanych produktéw.

Przed nanoszeniem farby na elementy juz malowane zawsze zaleca sie sprawdzi¢
czy farba jest dobrze zwigzana z podtozem oraz czy stare powtoki farby nie wejdq
w reakcje z powioka przeciwogniowaq.

Szczegblng uwage nalezy zwréci¢ w przypadku produktow epoksydowych, ktére
zaleca sie przetrze¢ papierem Sciernym o ziarnie 120/150 przed naniesieniem farby
IW120. Zaleca sie naniesienie farby puchnacej na elementy juz pomalowane za
pomoca farb chlorokauczukowych.

Nanoszenie Mozna przeprowadzi¢ za pomocg pedzla, watka, lub natryskowo.
Natryskowo: najlepsza metoda jest zastosowanie pompy airless lub aircoat bez
filtrow z dyszg 30-31 pod cisnieniem min. 45. Produkt jest gotowy do uzytku i
tylko w razie koniecznosci mozna rozcienczy¢ wodg z sieci maksymalnie do 5%,
mieszajac dokfadnie farbe mieszadtem. Mozna natozy¢é grubg warstwe farby
nanoszac kilkukrotnie w odstepach 3-5 minutowych jedna od drugiej.
Nalezy pamieta¢ ze kolejne warstwy farby mozna nanosi¢ dopiero po petnym
wyschnieciu.
Pedzlem lub watkiem: stosowac pedzel lub watek o krdétkim witosie w przypadku
niewielkich powierzchni lub w pomieszczeniach, ktorych niepozadane sg
opary lakiernicze.
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Zuzycie na Nastepujace dane dotyczace grubosci warstwy mokrej w temp. 23°C
warstwe Pedzlem/watkiem: 250-300g/m?
Airless: 400-450 g/m?

Wartoéci moga ulec zmianie w zaleznosci od typu pokrywanego profilu oraz od
warunkow otoczenia (temperatura, wilgotnosc).

Temperatura Nanosi¢ farbe puchnacg IW120 w przedziale temperatur +5°C i +30°C. Nie nanosic¢
nanoszenia w temperaturze ponizej +5°C, wilgotnosci wiekszej od 80% Ilub w wypadku
wystgpienia mgly lub deszczu. Zaleca sie sprawdzi¢ temperature podtoza poniewaz
jezeli bedzie duzo nizsza od temperatury otoczenia moze powodowac zjawisko
kondensacji na powierzchni.
W takim przypadku nalezy ogrza¢ pomieszczenie przed rozpoczeciem malowania.

Schniecie Petne schniecie uzyskuje po 24godzinach w temperaturze 18-25°C i wilgotnosci 65%.
Nie nanosi¢ kolejnej warstwy przed uptywem 18-24godzin.
Nalezy pamieta¢ ze grubsze warstwy natozonej farby lub inne warunki otoczenia mogq
zmieni¢ podany czas schniecia, poniewaz wydtuzy sie czas odparowania wody. Z tego
powodu dobra wentylacja przyspieszy parowanie wody i dobre schniecie.

Kontrola Grubosci mokrej warstwy: kontrole mozna przeprowadzi¢ za pomocg odpowiedniego
grubosci przyrzadu do badania grubosci powtoki.
Przytozy¢ delikatnie przyrzad do pomalowanej powierzchni, szukajac ostatniego
zgrubienia farby i nastepnie wyczysci¢ i zanotowaé grubos$¢ zawartg w odpowiedniej
podziatce.
Grubo$¢ suchej warstwy: kontrola grubosci suchej warstwy jest podstawq
zagwarantowania podanych wiasciwosci, dlatego nie na lezy nanosi¢ nastepnych
warstw wykonczeniowych bez kontroli zyskania przewidzianej grubosci warstwy
suchej. Takg kontrola moze by¢ przeprowadzona na farbie zupetnie suchej, z pomoca
magnetycznego lub elektromagnetycznego przyrzadu (typu Elcometer 345) do
mierzenia grubosci, dokonujac serie pomiaré na pomalowanym elemencie.

Ochrona Farba Pittura IW120 nie posiada podwyzszonej odpornosci na wode i na czynniki
atmosferyczne. Dlatego zaleca sie natozenie warstwy wykonczeniowo ochronnej typu
K81, K81 Lucido lub Satinato, Ecoplast 1000.

Konserwacja Polega na okresowej kontroli pokrytej powierzchni i poszukiwaniu miejsc
uszkodzonych.
W przypadku zlokalizowania ubytkéow powstatych w pokryciu ochronnym (K81) mozna
fatwo przeprowadzi¢ naprawe lekko przecierajagc papierem $ciernym miejsce
uszkodzone i nastepnie natozenie wykonczenia ochronnego.
Jezeli zlokalizowane uszkodzenie dotyczy tylko farby puchnacej, a powierzchnia metalu
nie zostata odkryta, nalezy przetrze¢ papierem miejsce uszkodzone i nastepnie nanies¢
farbe IW120 do przewidzianej grubosci i uzupetni¢ pokrycie ochronne jezeli uprzednio
wystepowato. Jesli strefa uszkodzen jest znacznie wieksza i dotyczy réwniez podtoza
metalowego powinno sie usungé calg warstwe Zle zwigzang podiozem, nastepnie
przygotowac podtoze i ponownie przeprowadzi¢ caty cykl nanoszenia (podktad, farba i
jesli przewidziana warstwa ochronna). Nie uzywac substancji agresywnych (kwasoéw,
mydet, amoniaku, pary itp.)

Raport z testow Elementy stalowe pokryte farbg puchnacg IW120 zostaty poddane prébie odpornosci
na ptomienie i otrzymano nastepujace rezultaty testu:

R60: belka stalowa IPE 400 Raport nr 148554/2238RF

Spekania metalu rézne S/V Opis nr 149127
R120: belka stalowa HEM320 Raport nr 125545/1926RF
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