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RAPORT Z PRÓBY Nr 125545/1926 

PITTURA IW120 
 
 
Miejsce i data:  Bellaria, 31/03/1999  �

 
Wnioskodawca:  CAP ARREGHINI S.p.A., VIALE PORDENONE N.80   

30026  PORTOGRUARO (VE) 
Data wykonania próby: 19/06/1998 
 
Przedmiot próby: Okre� lenie wytrzyma
o� ci na p
omienie  wg Okólnika nr 91  

Ministerstwa Spraw Wewn� trznych – Dyrekcji Generalnej S
u� b 
Przeciwpo� arowych z 14/09/1961 

 
Miejsce próby:  Instituto Giordano S.p.A., Blocco 7, Via Verga 6, 47043  GATTEO (FO) 
 
Pochodzenie próbki:  Dostarczono przez wnioskodawc�  
 
Opis:  
W piecu do� wiadczalnym Laboratorio di Resistenza su Fuoco tego instytutu 
zosta
a przeprowadzona próba zgodnie z opisami okólnika nr 91  Ministerstwa Spraw Wewn� trznych – 
Dyrekcji Generalnej S
u� b Przeciwpo� arowych z dnia 14/09/1961 na  belce stalowej HEM 320   
zabezpieczonej farb�  ogniochronn�   o nazwie „IW120”  i dostarczon�  przez  Cap Arreghini S.p.A. Viale 
Pordenone n.80  30026  Portogruaro (VE) 
 
 
Cel testu, 
 
Celem testu jest sprawdzenie czasu,  w którym badana  próbka zachowa stabilno��  „R” zgodn�  z D.M. 
30/11/1983  
 
Opis próbki    
 
Próbka wystawiona do testu sk
ada si�  z belki stalowej HEM 320 ochronionej przez pokrycie puchn� ce  
opisane jako „IW120” , produkt od wnioskodawcy i na
o� ony ze wszystkich stron  zgodnie z zaleceniami 
producenta. 
- Przygotowanie powierzchni belki � rednio piaskowanej w stopniu 2 ½  wg normy szwedzkiej  SIS 1967 
   (SPCC SP10); 
- na
o� enie jednej warstwy podk
adu antykorozyjnego nazwanego „EPOX 310” i ilo� ci 150gr/m2 
   o grubo� ci � redniej 100mikr. w stanie suchym. 
- na
o� enie nast� pnej warstwy, po 24 godzinach od na
o� enia podk
adu, farby puchn� cej w kolorze bia
ym 
nazwanej „IW120” w ilo� ci 1090g/m2  o � redniej grubo� ci 600mikronów. 
Po przeprowadzeniu  cyklu nak
adania, 
� czna grubo��  warstwy po wyschni� ciu wynosi � rednio 700mikronów. 
Na nast� pnej karcie przedstawiono wykres schematyczny próbki wystawionej do testu. 
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Rysunek schematyczny próbki.  

 
 
 
 
Odniesienie do norm: 
 
Próba zosta
a wykonana wed
ug opisów  okólnika nr 91 Ministerstwa Spraw Wewn� trznych – Dyrekcji 
Generalnej S
u� b Przeciwpo� arowych z dnia 14/09/19 „Normy bezpiecze� stwa dla ochrony przeciwogniowej 
wyrobów stalowych przeznaczonych do u� ytku cywilnego”. 
 
 
Urz� dzenia wykorzystane do próby: 
 
Do przeprowadzenia próby zosta
a wykorzystana nast� puj� ca aparatura: 
- piec do� wiadczalny z aparatur�  kontroln�  (zamontowan�  w otworach pieca), o d
ugo� ci 4200mm 
- palniki o podwójnym p
omieniu zasilane olejem opa
owym 
- dwa przewody kominowe umieszczone  ze strony krótszych boków, z r� czna regulacj�  odprowadzenia spalin   
   wyposa� ony w zawory motylkowe. 
- zaworów regulacji ci� nienia 
- urz� dzenia 
aduj� cego z
o� onego z dwóch si
owników hydraulicznych o sile max 127,5kN ka� dy. 
- systemu pozyskiwania danych z
o� onego z: 
  - centrali umieszczonej ze strony d
u� szego boku w celu odczytania temperatury wewn� trz pieca  
  - systemu odczytu danych o wielko� ci ci� nienia, umieszczonego na � cianie pieca w pobli� u drzwiczek. 
  - termometru typu „K” po
� czonego z central�  przeno� n� , z jednej strony pod
� czony do czytnika, który    
     przekszta
ca ró� nice potencja
ów z termometrów. 
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  - przetwornika zmiennego z
o� onego z potencjometru regulowanego w obudowie metalowej  przytwierdzony     
    do w/w centrali   
  - komputera  z oprogramowaniem zarz� dzaj� cym             
 
Sposób przeprowadzenia próby 
Próbka zosta
a zamontowana, w prosty sposób w otworze pieca do� wiadczalnego, który zosta
 nast� pnie    
dok
adnie zamkni� ty tak aby powsta
a komora spalania, w której próbk�  poddano dzia
aniu p
omieni. 
Wierzch próbki zosta
 zabezpieczony za pomoc�   paneli z w
ókien ceramicznych 
� cznej grubo� ci 120mm. 
Na próbk�  zamontowano 10 termometrów przed na
o� eniem pokrycia ochronnego w sposób przedstawiony na 
schemacie. Na powierzchni�  zewn� trzn�  ponadto zamontowano czujnik  informuj� cy o wielko� ci ugi� cia 
próbki podczas do� wiadczenia i ustalaj� cy nast� pnie moment osuni� cia próbki przy maksymalnych 
dopuszczalnych  wskazaniach obliczana przy u� yciu nast� puj� cego wzoru: 
  
                  
 
 
 
 
 
Gdzie: 
L    = odleg
o��  mi� dzy podporami, równa 4200mm 
h    = wymiar próbki poddanej testowi, równy 359mm 
L t  =  przedzia
 czasowy wyra� ony w min. 
L f  = zmiany wygi� cia w czasie L t wyra� one w mm  
L f  =  szybko��  zmiany wygi� cia wyra� one w mm/min         
L t 
 
Próbka zosta
a poddana oddzia
ywaniu obci�� enia w czasie próby, razem z ci�� arem w
a� ciwym i elementami 
dodatkowymi, maksymalny moment wygi� cia „M”= 93,2kN m, który odpowiada równym naciskom 
przewidzianym przez Wnioskodawc� , odpowiadaj� cy naciskowi „s”= 24,52N/mm2  maksymalny moment 
wygi� cia zosta
 przeprowadzony z ci�� aru w
a� ciwego próbki i dwóch ci�� arków wielko� ci 54,9kN ka� dy,  
na
o� onych 1600mm od podpory z p
yt metalowych 50x20mm i d
ugo� ci równej wielko� ci belek. 
Rozmieszczenie aparatury pomiarowej i kontrolnej, utrzymuj� cej stale ci�� arki, rozmieszczenie palników 
ogrzewaj� ce piec do� wiadczalny wed
ug krzywej temperatura /czas przewidziana wg okólnika n.91 
Ministerstwa Spraw Wewn� trznych – Dyrekcji Generalnej S
u� b Przeciwpo� arowych  z 14/09/1961. 
Test zosta
 przeprowadzony pod ci� nieniem w piecu do� wiadczalnym o wielko� ci 10+/_2 Pa 
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SPOSÓB PRZEPROWADZENIA TESTU I ROZMIESZCZENIE 

TERMOMETRÓW  I  WSKA � NIKÓW  

 
 
 
 F1   punkty rozmieszczenia przeka� ników 

  punkty rozmieszczenia ci�� arków 
1-4 punkty rozmieszczenia termometrów w rogach belki 
5-6 punkty rozmieszczenia termometrów na powierzchni grzbietowej belki 
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Wyniki testu 
 
W trakcie do� wiadczenia zosta
y sprawdzone  zjawiska,  oznaczone i opisane w nast� puj� cej tabeli. 
Minuta 

testu 
Obserwacje 

8 Rozpocz� cie zjawiska zaczernienia powierzchni pokrycia puchn� cego próbki; taka  
faza trwa do 15minuty testu   

15 Rozpocz� cie fazy nabrzmienia wyko� czenia puchn� cego próbki na spodzie; takie  
nabrzmienie, rozwija si�  na ca
ej powierzchni wystawionej na p
omienie próbki, utworzy
o 
równ�   warstw�  ochronn�   o grubo� ci ok.35mm   

36 Tworzenie p� kni��  przebiegaj� cych na powierzchni wyko� czenia puchn� cego próbki 
88 Odstawanie ma
ych fragmentów wyko� czenia puchn� cego próbki od powierzchni na spodzie 

belki; takie zjawisko zapocz� tkowa
o odkrycie kilku miejsc na spodzie  rozpoczynaj� c od 105min 
testu.  

123 Przerwanie testu spowodowane utraceniem stabilno� ci cz�� ci próbki, które objawi
o si�  utrat�  
zdolno� ci podtrzymani na
o� onych ci�� arków, zmiany pr� dko��  zmian wskaza�  miernika 
przesuni� cia osi� gn� 
a maksymaln�  dopuszczaln�   warto��        

 
 
W momencie przerwania testu temperatura i wska� nik miernika termometru i z przeka� nika  przesuni� cia 
zamontowanych  na próbce podczas przeprowadzonego testu osi� gn� 
y nast� puj� ce warto� ci.. 
 
 

Temperatura otoczenia = 12oC 
    

Punkt pomiaru Termometr 
Nr. 

Temperatura 
[oC] 

Miejsce w naro� nikach mi� dzy 
stopk�  a spodem belki   

� rednia 
Maksymalna 

1-6 
1-6 

960 
988 

Miejsce w naro� nikach mi� dzy 
stopk�  a wierzchem belki   

� rednia 
Maksymalna 

7-10 
7-10 

795 
829 

 
Punkt pomiaru Przeka� nik przesuni� cia Wska� nik 

Dolna powierzchnia belki    
 
Na nast� puj� cych stronach przedstawiono: 
- wykres z krzyw�  temperatura/czas zarejestrowan�  przez termometry zamontowane na próbce podczas   
  badania razem z krzyw�  teoretyczn�  rozgrzewania pieca i  rzeczywist�   realizowan�  w czasie testu     
- wykres z krzyw�  odkszta
cenie/czas zarejestrowana z przeka� nika przesuni� cia zamontowanego na   
  testowanej próbce 
- wykres z krzyw�  odpowiedni�  do pr� dko� ci odkszta
cenia  wed
ug wskaza�  razem z wielko� ci�  dopuszczaln�   
- zdj� cia próbek przed i po te� cie 
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WYKRES TEMPERATURA /CZAS nr.1 
 

 
 
             -- --   Temperatura teoretyczna i ograniaczenia tolerancji. 
             ----   Temperatura rozgrzania pieca 
             - - -  Temperatura � rednia miejsca  w naro� nikach mi� dzy stopk�  a spodem belki(T1-T6) 
             _ _ _ Temperatura maksymalna miejsca  w naro� nikach mi� dzy stopk�  a spodem belki(T1-T6) 
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WYKRES TEMPERATURA /CZAS nr.2 
 
 

 
             
            -- --   Temperatura teoretyczna rozgrzania pieca i ograniczenia tolerancji. 
             ----   Temperatura rozgrzania pieca 
             - - -  Temperatura � rednia miejsca  w naro� nikach mi� dzy stopk�  a spodem belki(T7-T10) 
            _ _ _ Temperatura maksymalna miejsca  w naro� nikach mi� dzy stopk�  a spodem belki(T7-T10) 
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WYKRES ODKSZTA	CENIE /CZAS 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                Wska� nik 1 
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WYKRES ODKSZTA	CENIE /CZAS  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
            Pr� dko��  wskaza�  (F1) 
 

 



 

� � � � � � � � � � � � � � 	

���������

�	
������
���������
���



��
������������������������������������
���� �!!"#�$!%�"����
��&�������
'�(� �!!"#�$!%�"����
��&���

)��*��+��,������ ������*��-�������.,���������
������������� �
�!!����#�!!
�������������������������/�0�,+���#�!!������!!�

������

!��!"�
������������1�������&"���
���� �!!"#�$!%�"���&���"�!�����
'�(� �!!"#�$!%�"���&"�&���&
�	
�����������������
���

)��*��+��,������ ������*��-�������.,���������
�������������������������������������
�!!����#�!!
������������������������/�0�,+���
�!!����"�!!�

����������
���
�����

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zdj � cie próbki przed testem 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zdj � cie próbki po te� cie 
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Klasyfikacja  
  
W badaniu rezultatów przeprowadzonego testu  na belce stalowej HEM 320 chronionej przez wyko� czenie 
puchn� ce nazwane „IW120" wy� ej opisanym , pochodz� cym z firmy CAP Arreghini S.pA Viale Pordenone 80 
– 30026 Portogruaro (VE) wynika, � e podczas badania odporno� ci na p
omie�  belki chronionej tym samym 
materia
em osi� gni� to 123 minuty w odniesieniu do parametru „R” 
    

R 120 
 
dlatego ten materia
  mo� e by�  wykorzystany w zabezpieczeniach przeciwpo� arowych Klasy nie 
przekraczaj� cej R120, o ile warunki obci�� enia nie przekraczaj�  dopuszczalnego momentu zgi� cia 
sprawdzonego podczas testu , równego  M = 93,2 kN m, który odpowiada  
maksymalnym wymogom jednostkowym s = 24,52M/mm2        
      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Bellaria,31/03/1999 
Dyrektor Laboratorium  
Odporno� ci na Ogie�  
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