ECORSON

systemy farb i tynkéw dekoracyjnych

EPOX 310
Farba antykorozyjna

Podklad antykorozyjny epoksydowy, dwuskladnikoewy, schnacy pod wpltywem powietrza, ztozony
z zywic w roztworze epoksydowym utwardzonych poliamidami. Zapewnia dobre przyleganie na
podtozach ocynkowanych.

Zastosowanie

Stosowany do ochrony przed korozja ré6znego rodzaju wyrobow
metalowych wystawionych na dzialanie agresywnych czynnikow
otoczenia takich jak, instalacje przemystowe, zbiorniki, rurociagi,
maszyny i narzg¢dzia przemyshu naftowego, wyrobéw na terenach
morskich itp.

Naktadaé bezposrednio wielowarstwowo na podtoze dobrze
oczyszczone i odtluszczone, w miarg mozliwosci piaskowane.

Na powierzchniach zewnetrznych: Moze by¢ pokrywany Riplast R8-
R9, Riplast R3-R4, lub Unifer A.

Na powierzchniach wewngtrznych moze by¢ pokrywany Epox 410, Epox 450, lub Epox 415.
Stosowany jako warstwa przejsciowa po Epox 210.

W okresie letnim, przy wysokich temperaturach, moze by¢ konieczne uzycie niewielkiej ilosci
opo6zniacza. Kolejne warstwy mozna naktada¢ na wilgotna powtoke.

Narzgdzia nalezy umy¢ za pomoca Nitrodil, bezposrednio po uzyciu.

— Wiasciwoscei:
| v Doskonale przylegajacy do réznorodnego podtoza
4 Odporny na uderzenia
= v Elastyczny
v Zapewnia doskonale przyleganie kolejnych warstw
v Odporny na korozje¢

Kolory: kolory otrzymywane systemem Tintema. Kolor w poszczeg6élnych partiach produkcyjnych
moze si¢ nieznacznie roznic, dlatego nalezy naktada¢ warstwe wykonczenia z tej samej partii.
Uwagi koncowe
Podktad dwusktadnikowy do podtozy metalowych, na bazie zywic epoksydowych z ekwiwalentem
okoto 500, katalizowany poliamidami, o przyleganiu Gt 1 (DIN 53151), wskazniku korozji <1,3 (UNI
9862), o $rednim zuzyciu: 250g/m2.
Czas schnigcia: nastgpna warstwe naktada¢ po: 8h; catkowite: 12h
Temperatura nakladania: +5°C +30°C
Rozcienczanie: metoda natryskowa: 5-10% z Nitrodil
pedzel: gotowy do uzycia

Narzedzia: pedzel, metoda natryskowa
Wydajnos$é: 6-8 m*kg na warstwe
Zalecana grubos$é: 120-150 mikronéw wilgotnych na warstwe
Stosunek mieszania: 100 Epox 310 : 25 Indurente C300 ( wedtug wagi)
Przechowywanie: +5°C +35°C
Zalecane cykle: N° 19 str. 233, n° 20 str. 234
Opakowania: gotowy do uzycia: kg 30

Indurente C300 kg 2,5
Dostepny w wersji Epox 315, o innym stosunku mieszania ( 100 Epox 315 : 15 Catalizzatore C300,
wedtug wagi), o wigkszym osadzie statym, stosowany jako podktad antykorozyjny do Zelaza.

Przedstawione informacje techniczne majq charakter przyblizony. Radzimy dostosowac je do indywidualnych
warunkow uzycia. W celu uzyskania informacji bardziej szczegotowych, nalezy odnies¢ sie do karty technicznej.
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