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Cykl Nr 21 

Cykl ochronny Ŝelaza z ocynkowaniem organicznym. 
 

 
Cykl ten jest przystosowany do ochrony wyrobów z Ŝelaza kaŜdego rodzaju, pod warunkiem, Ŝe 
Ŝelazo będzie piaskowane. 
 
1 – po piaskowaniu nałoŜyć Z Uno o grubości 100 mikronów 
2 – po 5-8h nałoŜyć Aridur 
3 – po 8-12h nałoŜyć dwie warstwy emalii Eno, w odstępie 18-24h między jedną warstwą a drugą. 
 
W celu przeprowadzenia konserwacji starej powierzchni: 
– usunąć za pomocą szczotek, szpachelek, lub papieru ściernego odrywający się lakier i rdzę 
– nałoŜyć warstwę Z Uno w części, którą odnawiamy 
– postępować jak w punkcie 2 
 
Emalia Eno moŜe być zastąpiona przez: 
- Supersinteol ( o mniejszej trwałości koloru) 
- Gladium ( zapewnia większą odporność na korozję) 
- Unifer ( zapewnia wysoką ochronę i szczególny efekt estetyczny) 
- Supersinteol Rapido ( bardziej dostosowany do metody natryskowej) 
 
Aplikacje Supersinteol Rapido muszą być jednowarstwowe, lub na mokrą powłokę, Ŝeby uniknąć 
pofałdowania powłoki. 
 
Aplikacja opisanych produktów moŜe być przeprowadzana róŜnymi metodami, opisanymi w kartach 
technicznych produktów. 

 
UWAGA !!! 

Opisany cykl został wypróbowany z pozytywnym rezultatem przy temperaturze +23oC i przy 
wilgotności otoczenia 60%. W innych warunkach, czas schnięcia i w konsekwencji czas między 
jedną czynnością, a drugą moŜe ulec zmianie. 
Podczas aplikacji produktów przestrzegać zalecanych grubości; większe grubości warstw mogą 
spowodować pofałdowanie i bardzo długie wysychanie. 
Podczas aplikacji naleŜy zwrócić uwagę, aby była zapewniona odpowiednia grubość na krawędziach, 
poniewaŜ jest to część wyrobu najtrudniejsza do ochrony. 

 


