ECORSON

systemy farb i tynkéw dekoracyjnych

Cykl naktadania nr 9

Cykl barwionego lakierowania wodnego do powierzchni zewnetrznych

Cykl jest przystosowany do réznego rodzaju drewna wystawionego na dziatanie
czynnikow atmosferycznych.

Cykl A

1. Przeszlifowa¢ wstepnie powierzchnie drewna za pomoca papieru

éciernego o uziarnieniu 180-220.

Natozy¢ warstwe Ecoplast F20 Pigmentato o grubosc¢i 100-150 mikronéw mokrych
Po 16-18h wyszczotkowac lub wyszlifowac papierem s$ciernym 220-250

Natozy¢ warstwe Ecoplast 1000 o grubosci 250-300 mikronéw mokrych.

HWN

W celu uzyskania wykonczenia z lepszym efektem estetycznym:
Cykl B

1- Wyszlifowa¢ papierem Sciernym 180-220

2- Natozy¢ warstwe Novolegno W

3- Po 4-5h natozy¢ warstwe Ecoplast 1000 rozciefczonego w 5-10% z woda o grubosci 130-150
mikrondw.

4- Nalozy¢ kolejng warstwe Ecoplast 1000 o grubosci 170-200 mikronéw na mokro.

W celu przeprowadzeni konserwaciji starej powierzchni w dobrym stanie:
A- Doktadnie oczysci¢ powierzchnie z brudu i kurzu
B- Nalozy¢ Ecoplast 1000 jak w punkcie 4 cyklu A

Jesli poditoze jest w ztym stanie”
A- Nalezy je dokladnie wyszlifowa¢ az do drewna i postepowac dalej od punktu 2.

Uwaga

Wszystkie prace opisane w powyzszym cyklu przeprowadzono w temperaturze +23°C i
wilgotnosci 60%. Prace prowadzone w innych warunkach moga skroci¢ lub wydtuzyc¢ czas
schniecia.

Aby uzyskac dobre rezultatu podczas czyszczenia papierem $ciernym nalezy przestrzegac
wskazanych grubosci papieru.

Podczas naktadania i schniecia konieczne jest, aby temperatura byta wyzsza niz 15°C, a
wilgotnos¢ powietrza mniejsza niz 70%. W cyklu lakierowania bezbarwnego stosowanego
do drewna zawierajgcego tkaning, konieczne jest natozenie Riplast F99 jako podktadu.
Szczotkowanie w porodwnaniu czyszczeniem papierem sciernym gwarantuje lepszy efekt
estetyczny. Na drewnie z widoczng porowatoscig nalezy wybrac cykl B w celu unikniecia
tworzenia sie pecherzykéw i stabej trwatosci.

Naktadanie produktéw wykonczeniowych z podgrzewaczem znaczqco poprawia koncowy
rezultat.

Sktadowanie wyrobow musi by¢ przeprowadzone pionowo z podzielnikami.
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